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CARCATOR. | MANOVR AI PRIMO TIRO | PRIMO RENTRO TIRO MASSIMO IN SODA | SPREMITURA | ACQUA ACQUA CALDA|  ACQUA SPREMTURA | MANOVRA Tempo (sec) >
SODATURA IN SODA CALDA TIRO FINALE FREDDA IN ACQUA
30 Tempo di processo = 225 30
Tempo di ciclo = 300
PROCESSO TEMPQ DI CICLO= 300 sec. (5'00")
Aspatura Durata Press. sprem. | Progressivo _ =
Fase (indice cm) (soc) o) (Se0) TEMPQO DI PROCESSO= 225 sec. (3'45")
Primo tro 135 25 4 25
Primo rientro 130 35 4 60 PRODUTTIVITA'
Tiro massimo in soda 138 40 4 100 N°cicli/ora con efficienza 100% 12,0
Spremitura_in_soda 138 25 0 125 Necicli/ora con efficienza 90% 10,8
Acqua calda 138 35 4 160
Acqua calda - fro finale 140 20 4 175 Dat: GENNAIO 2002 Tipo macchina
Acqua fredda 140 25 ; 210 — T o | JAEGGLI MECCANOTESSILE | MERCERIZZATRICE
Spremitura in acqua 140 20 6 225 - - ' IN MATASSE  HL2000
N . , Denominazione:
Velocita di tro = 2.5 mm/s  Velocita rientro rapido = 30 mm/s
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